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Vorwort 

Mit der Übernahme der Internationalen Norm ISO 3089:2005 ins Deutsche Normenwerk ersetzt 
DIN ISO 3089:2010-11 einen Teil von DIN 6386-1:1977-05. Daraus ergab sich die Notwendigkeit der 
Überarbeitung der DIN 6386-1:1977-05. 

Dieses Dokument wurde im Arbeitsausschuss NA 121-02-07 AA „Drehmaschinenspannzeuge und Zubehör" 
im Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN erarbeitet. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. DIN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

DIN 6386 Drehfutter besteht aus den folgenden Teilen: 

  Teil 1: Technische Lieferbedingungen für handbetätigte Drehfutter 

  Drehfutter, ohne Durchlass; Technische Lieferbedingungen für kraftbetätigte Drehfutter 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN 6386-1:1977-05 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) ein neuer Abschnitt 2 mit aktualisierten Normativen Verweisungen wurde aufgenommen; 

b) in 3.2.1 wurden die neuen Werkstoffbezeichnungen nach DIN EN 1561 und DIN EN 10025 
aufgenommen; 

c) in 3.3.3.1 wurden die Anforderungen für Rund- und Planlauftoleranzen durch Verweisung auf 
DIN ISO 3089 ersetzt; 

d) in 3.3.3.2 wurden die Rundlaufprüfungen nach Tabelle 3 durch Verweisung auf DIN ISO 3089 ersetzt; 

e) Bild 6 und Bild 7 wurden gelöscht; 

f) Literaturhinweise wurden eingefügt; 

g) die Norm wurde redaktionell überarbeitet.    

 

Frühere Ausgaben 

DIN 6386-1: 1977-05 


